
   氧化锆分析仪的应用 
 

氧化锆探头 

氧化锆探头应用在加热处理中 测量炉内气体碳的浓度  

探头产生一个基于辅助空气(炉外)和炉内实际的氧浓度成正比的毫伏(mV)信号 同

时通过内置于探头顶部的热电偶 温度也可以测量出来  

在气体控制系统中 这个信号可以通过 26/2704 功能模块计算出炉内气体实际的碳

的百分含量 26/2704探头功能模块接口兼容大多数氧化锆探头  

为什么要监控氧化锆探头  

当氧化锆探头的输出阻抗增大到一定数值时 预示着探头的性能已经恶化了 需要

更换 26/2704控制器具有测量连接到输入端的传感器阻抗的能力 同时有关联的用户报

警 报警状态提醒操作人员探头接近于故障状态 这个特点不仅适用于新安装的 26/2704

监控的探头出现故障的可能 同时也为用户已经安装的探头控制系统提供了附加诊断功

能  

探头监控 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

氧化锆探头内部构造图 

氧化锆头 从炉内来空气 

内部电极 外部电极 
自清洗口 

电极和热电偶

连接头 

热电偶 

从炉外来空气 

炉墙 

从炉内来空气 

报警时闪烁红色 
探头阻抗 KΩ 

探头 mV 

炉子 

现有控

制系统 

功能表 
探头阻抗 设定报警值 
探头阻抗 设定故障值 
温度限值 低于此值时报警 
探头温度 
带有口令设定- mV偏移量 

温度 

探头或炉内温度 

MV 重发 

探头故障报警 



 

1个或 2探头的接线方式 

报警抑制 

氧化锆探头本身在温度很低的情况下具有非常高的阻抗 由于这个原因在温度低于

850oC报警必须进行抑制 在 26/2704控制器中简单地监控探头温度就是用这个值去给出

报警抑制信号  

探头 

探头经常处在低温高阻抗状态 所有报警必
须抑制在低于设定值以下  

探头延迟是抑制虚假报警 当炉门打开时 高 mV值 高
电压偏移量 高温度偏移量都可能引起报警 因为采用
的是计算阻抗的方法  

延迟 5
分钟 

探头信号 mV

精确重发 

报警抑制 

阻抗 >设定值
预告  

mV或 V给
控制系统 

信号过滤 

温度 <低限
值(850 C) 

温度输

入模块 

量程范围 
0-50KΩ 

温度 

电隔离 

PV测量

值输入

阻抗 

阻抗 >设定值
失败  

延迟 5
分钟 

探头预告信息  

探头故障信息 +

继电器动作 

探头 1 

探头 2 

探头 1故障 

探头 2故障 

mV 

控制器 1 

控制器 2 

仅适用于
2个探头 

外接电源 24 V DC 

氧探头 1故障 




